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Bei manchen Steuerungen lasst sich nicht von "Vorschub auf Frédsermittelpunktbahn" auf
"Vorschub an der Kontur" umschalten.

Hier konnen Sie die passenden Werte eintragen:

16.7 Bohrungsdurchmesser
12 Fraserdurchmesser
9000 [n] Drehzahl
0.075 [fz] Vorschub/Zahn
3 [Z] Anzahl Zahne

Fraserdurchmesser

Bohrungsdurchmesser
Vorschub an der Kontur

Frasermittelpunktbahn

F [mm/min] Kontur
F [mm/min] Mittelpunktbahn

F [mm/U] Kontur
F [mm/U] Mittelpunktbahn
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